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M058 - ESAME DI STATO DI ISTITUTO PROFESSIONALE 

 
CORSO DI ORDINAMENTO 

 

Indirizzo: TECNICO DELLE INDUSTRIE MECCANICHE 
 

Tema di: TECNICA DELLA PRODUZIONE E LABORATORIO 
 

Un’officina meccanica deve produrre 500 matrici in acciaio C50 di uno stampo per 
tranciatura. 
Il candidato, sulla base dei grafici in calce: 
! esegua il ciclo di lavorazione; 
! descriva le eventuali attrezzature necessarie alla lavorazione; 
! elabori e commenti il programma ISO per realizzare una operazione del ciclo; 
! determini il costo di fabbricazione. 
 

 
 
____________________________ 
Durata massima della prova: 8 ore. 
È consentito soltanto l’uso di tavole numeriche, manuali tecnici e calcolatrici non programmabili. 
Non è consentito lasciare l’Istituto prima che siano trascorse 3 ore dalla dettatura del tema. 
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M058 - ESAME DI STATO DI ISTITUTO PROFESSIONALE 
 

CORSO DI ORDINAMENTO 
 

Indirizzo: TECNICO DELLE INDUSTRIE MECCANICHE 
 

Tema di: TECNICA DELLA PRODUZIONE E LABORATORIO 
 

Si deve realizzare l’organo meccanico della figura con acciaio di buona qualità. 
Il candidato esegua il ciclo di lavorazione utilizzando prima macchine utensili tradizionali (M.U.) e 
poi macchine utensili a controllo numerico (M.U. a C.N.) con programma completo delle varie fasi. 
 

 
 
Dopo aver stabilito di utilizzare delle barre lunghe 6 metri con un costo del materiale di 1,60 ! al kg 
e considerando un costo iniziale complessivo di ! 32.000,00 per le M.U. tradizionali e come costo 
iniziale complessivo di ! 65.000,00 per le M.U. a C.N., il candidato ricerchi il lotto limite che 
permette di passare convenientemente dall’uso delle M.U. tradizionali a quello delle M.U. a C.N., 
stabilendo opportunamente gli altri costi unitari di produzione e considerando pari a 9,00 !/h il 
costo delle spese generali orarie (SGh). 
 

____________________________ 
Durata massima della prova: 6 ore. 
È consentito soltanto l’uso di tavole numeriche, di manuali tecnici e di calcolatrici tascabili non programmabili. 
Non è consentito lasciare l’Istituto prima che siano trascorse 3 ore dalla dettatura del tema. 
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M058 - ESAME DI STATO DI ISTITUTO PROFESSIONALE 

 
CORSO DI ORDINAMENTO 

 
Indirizzo: TECNICO DELLE INDUSTRIE MECCANICHE 

 
Tema di: MACCHINE A FLUIDO 

 
 
 
Si rende necessario svuotare un invaso di 75.000 m3, pieno d’acqua, per mezzo di una pompa 
centrifuga avente rendimento totale pari a 0,92 ed in presenza di un’altezza manometrica di 7,5 m. 
Si ipotizzi che a valle della pompa vi sia un venturimetro, le cui dimensioni sono d1 = 30 cm e  
d2 = 25 cm, che consente di leggere un dislivello differenziale di 18 cm di colonnina di mercurio. 

Il candidato, fatte le opportune deduzioni e dopo aver motivatamente scelto ogni altro elemento o 
parametro eventualmente necessari, determini: 

1. l’alesaggio dei cilindri di un motore diesel a quattro tempi in grado di trascinare la pompa ad un 
regime di 3.500 giri/min; 

2. il consumo specifico nel caso in cui il rendimento del motore sia ! = 0,33; 

3. il tempo complessivamente necessario a svuotare l’invaso. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

____________________________ 
Durata massima della prova: 6 ore. 
È consentito soltanto l’uso di tavole numeriche, manuali tecnici e calcolatrici non programmabili. 
Non è consentito lasciare l’Istituto prima che siano trascorse 3 ore dalla dettatura del tema. 
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M058 – ESAME DI STATO DI ISTITUTO PROFESSIONALE 

 
CORSO DI ORDINAMENTO  

 

Indirizzo: TECNICO DELLE INDUSTRIE MECCANICHE 
 

Tema di: TECNICA DELLA PRODUZIONE E LABORATORIO 

 
Un’officina meccanica deve produrre 5.000 pezzi in acciaio inossidabile 18NiCrMo5, di un disco forato 
come da disegno. 

 
 
Il candidato, dopo aver descritto le eventuali attrezzature necessarie alla produzione: 
 

! descriva nei dettagli il ciclo di lavorazione 
! determini il costo totale della produzione  
! scriva e commenti il programma ISO per realizzare un’operazione del ciclo su macchine 

utensili a CNC 
 

 
___________________________ 
Durata massima della prova: 6 ore.  
È consentito soltanto l’uso di tavole numeriche, manuali tecnici e calcolatrici non programmabili  
Non è consentito lasciare l’Istituto prima che siano trascorse 3 ore dalla dettatura del tema. 
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:#!3#6#E-$-P! E#!4-I4#!-JJ/*! E*!4/*+6#G,-.,!3-I*! ,.0,3#6-!.*EE#!+*$H*.6*!Tab. 1! ,.!JH.G,-.*!
0*E!.HI*/-!0,!$,/,%!

!

Prestazioni della pompa  !
n Q$,/,'I,.R Q QE'I,.R Hm QIR !

S%111! &&P(! !
T%111! &T! !
(%U11! &SPS! !

1450 

(%111! &SPV! !
S%111! &UP(! !
T%111! &WPV! !1600 

(%U11! &X! !
S%111! (SP&! !

2000 
T%111! (UPU! !

2500 S%111! TVPV! Tab. 1 
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:H/#6#!I#++,I#!0*EE#!4/-5#[!W!-/*%!
`!3-.+*.6,6-!+-E6#.6-!EFH+-!0,!6#5-E*!.HI*/,3K*P!I#.H#E,!6*3.,3,!*!3#E3-E#6/,3,!.-.!4/-$/#II#L,E,%!
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